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Dispersion, Strelclifiarbe und Aufinahmemedlum 

Gegenstcuid der Erfindimg ist eine wasserige Dispersion, 
welche ein Siliciiundioxidpulver iind ein weiteres 
Metalloxid- Oder Metal loidoxidpulver enthait. Gegenstand 
5 der Erfindimg ist f emer eine Streichfarbe ausgehend. von 
dieser Dispersion iind ein tintenaufnehmendes Mediiam. 

Oberfiachen von AufnahmetrSgem kdnnen mit Streichfarben 
beschichtet werden. ma ihre Druckeigenschaf ten zu 
verbessem. Von besonderer Bedeutiing sind zum Beispiel 
10 Adso2:ption, Trockenzeiten und Haftung der Tinte, sowie der 
Glanz des Auf nalraiemedixaitis . Insbesonders ftir fotoartige 
Materialien stellen Glanz xxnd hohe Tintenaufnahmef Shigkeit 
wesentliche Merkmale dar. 

Die Streichfarbe zur Erzeugiing eines glSnzend^ 
15 Aufnahiaetragers xamfasst in der Regel eine wasserige 
Dispersion von Pigmenten^ wie hydratisiertes 
Al\aininiumliydroxid, Alijininiiamoxid, Silicixamdioxid (Silica) , 
Titandioxid und Bindemittel, wie zum Beispiel 
Polyvinylalkohol, wobei die Pigmente in Form von Pulvem 
20 Oder als Dispersion von Pulvem eingebracht werden, 

Beschichtungen von hohem Glcinz koimen zum Beispiel durcli 
I Silica-Feinteilchen erzielt werden* Nachteilig ist die oft 
^ geringe Stabilitat und die hohe Viskositat, der ftir die 

Streichfarben verwendeten Dispersionen. So muss die 
25 Dispersion oft iinmittelbar vor ihrer Weiterverarbeitung zur 

Streichfarbe hergestellt werden. H5her geftillte 

Dispersionen lassen sich aufgrund der erhOhten Viskositat 

nur schwierig verarbeiten. 

Der Fiillgrad der Streichfarbe ist ein wichtiger Parameter 
30 ftir die Qualitat des damit herges tell ten Aufnahmemediioms 
und die Wirtschaf tlichkeit des Prozesses. Bei einer 
Streichfarbe mit hohem FGllgrad ist zur Erzielung eines 
bestimmten Auf tragsgewichtes weniger Streichfarbe n6tig als 
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bei Streichfarben mit niedrigem Ftzligrad. Hinzu koirant, dass 
bei hohem Fullgrad weniger Wasser verdarapf t werden muss land 
dadurch eine raschere Trocknxuig erfolgt. Damit ist der 
Prozess gegentiber einer Streichfarbe mit niedrigem Fttllgrad 
5 wirtschaf tlicher durchzuf tihxen / 

Ein hoher Glanz und ein gutes Tintenaufnedimevermttgen kann 
auch verfalirenstechnisch erzielt werden, wenn die 
Streichfarbe mittels Gussstrichverfahren (Cast-Coating) 
aufgetragen wird. Dieses Verfahren ist jedoch relativ 
10 langsam und kostenintensiv. 

In DE-A-100 35 054 werden kationisierte Silica-Feinteilchen 
mit einem PrimcLrteilchendurchmesser von 50 lua oder weniger 
in einer wSsserigen Dispersion eingesetzt um eine 
Streichfarbe herzustellen, die zu einem Aufnahmemedium von 
15 hohem Glanz sowie guter Tintenaufnahmef Shigkeit ftihrt. 

In US 6,284,819 wird eine Streichfarbe mit einer bestimmten 
Viskositat beschrieben, die aus einer wSsserigen Dispersion 
von zwei in ihrer Art xind ihrer Gr6&e unterschiedlichen 
Partikeln erhalten wird. Die erste Pulverart umfasst 
20 Metalloxidpartikel wie zum Beispiel Silica, kationisiertes 
Silica Oder Aluminiximoxid. Die erste Pulverart umfasst 
Aggregate von kleineren PrimSrteilchen, mit einer mittleren 
PrimSrteilchengroSe von weniger als 100 nm und einer 
mittleren AggregatgroSe von 100 bis 500 nm, Femer gilt, 
25 dass der mittlere Aggregatdurchmesser der Partikel der 

zweiten Pulverart mindestens urn die HSlfte kleiner ist als 
der mittlere Aggregatdurchmesser der ersten Pulverart. Die 
zweite Pulverart umfasst Metalloxide xind synthetische 
Polymere. Das GewichtsverhSltnis der Partikel von erster zu 
30 zweiter Pulverart liegt zwischen 9 und 91 Gew.-%. Mit der 
so def inierten Streichfarbe kann ein Aufnahmemedium mit 
hohem Glanz und gut em TintenaufnahmevermOgen hergestellt 
werden. Dabei soil die erste Pulverart der Partikel ftlr die 
Absorption von Fltissigkeit verantwortlich sein. Die 
35 kleineren Aggregate der zweiten Pulverart sollai HohlrSxjme 
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ausfiillen. Insgesamt wird die Packungsdichte der 
Beschichtung erhoht. Wesentlichies Merkmal ist, dass der 
. mittlere Aggregatdiirchmesser der Partikel der zweiten 
Pulverart mindestens \m die Half te kleiner. ist als der 
5 mittlere Aggregatdixrchmesser der ersten Pulverart. Wie in 
den Ausftihrungsbei spiel en gezeigt, wird die Streichfarbe 
erhalten, indem zu einer physikalischen Mischiing von zwei 
wSsserigen Dispersionen, eine Dispersion en thai tend die 
Partikel der ersten Pulverart, eine Dispersion enthaltend 
10 die Partikel der zweiten Pulverart, ein Bindemittel, wie 
zum Beispiel Polyvinylalkohol , gegeben wird. Offenbart in 
US 6,284,819 sind alle Kombinationen von 
Metalloxidpartikeln, unabhSngig von ilirer spezif ischen 
Oberf IcLchenladung, bei einen gegebenen pH-Wert der 
15 Dispersion. Dies ffllirt gegebenenfalls zu Dispersionen, die 
nicht stabil sind, rasch zvim Gelieren neigen, xmd daher nur 
bedingt zur Herstellung einer Streichfarbe taugen. 

Die Beispiele zeigen, dass ein hohes Interesse an 
Streichf arben und mit ihnen hergestellten Aufnahmemedien 
20 mit hohem Glanz, gut em Tintenaufnahmevermdgen und raschen 
Trocknungszeiten besteht. Besondere Bedeutixng kommt dabei 
den Dispersionen zu, die als Ausgangsmaterial filr die 
Streichf arben dienen. 

B Die Aufgabe der Erfindung ist es daher eine Dispersion mit 
25 hohem Fiillgrad und niedriger Viskositat bereitzustellen, 
die es erlaubt eine Streichfarbe herzustellen, die, wenn 
auf einen AufnahmetrSger aufgebracht, ein Aufnahmemedium 
ergibt, welches hohen Glanz, gutes TintenaufnahmeveonnSgen 
und ein gutes Trocknungs verbal ten zeigt. 
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Gegenstand der Erfindung ist eine stsJDile, wS^sserige 
Dispersion en thai tend Pulver A xmd 

- wobei das Pulver A ein amorphes Siliciiimdioxidpulver 
mit einem mittleren Partikeldiirchmesser von 0,05 bis 
0,7 fim, einer BET-Oberf lache von 5 bis 50 m^/g ist, 
und 

- wobei das Pulver B ein Metal loxid-^ oder 
Metalloidoxidpulver, welches aus Aggregaten von 
verwachsenen Primarpartikeln besteht, eine 
PrimarpartikelgrolSe von 5 bis 50 nm, eine BET- 
Oberfiache von 50 bis 400 m^/g aufweist, und 

- wobei die Pulver A und B bei gegebenem pH-Wert der 
Dispersion das gleiche Vorzeichen der 

Oberf lachenladung aufweisen, xind wobei die Pulver A 
und B ein ^Zeta- Potential haben, das eine 
elektrostatische AbstoSung der Teilchen bewirkt, 
welche grdfier ist als die van-der-Waals Anziehung der 
Pulver, und wobei sich in der Dispersion der mittlere 
Partikeldurchmesser des Pulvers der Gnippe A 60 bis 
166 % der Aggregate des Pulvers der Gruppe B betrSlgt 
und 

- wobei der Anteil des Pulvers A, bezogen auf die Sxxrrane 
von Pulver A und B, wenigstens 5 Gew.-% betragt. 



Unter den Primar teilchen dieser Pulver sind die kleinsten, 
offensichtlich nicht weiter zerlegbaren Partikel im 
hochauflosenden TEM-Bildem zu verstehen, Mehrere 
Primarteilchen kOnnen sich an ihren Kontaktstellen zu 
Aggregaten zusammenlagena. Diese Aggregate sind durch 
Dispergiervorrichtungen entweder nur schlecht oder gar 
nicht mehr aufzulbsen. Mehrere Aggregate kOnnen sich lose 
zu Agglomeraten zusaminenfagen, wobei dieser Vorgang durch 
geeignete Dispergierung wieder rttckgangig gemacht werden 
kann. 
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Unter dem mittleren Aggregatdurchmesser ist der 
&quivalentkugeldurchmesser, angegeben als 
vol\mengewichteter Median-Wert der Peakanalyse, zu 
verstehen. Er wird fur die in der Dispersion verwendeten 
5 Pulver durch dynamische LichtstreuTjaig, zxm Beispiel mit 

einem Gerat des Types Malvern Zetasizer 3000 HSa, bestimmt. 
Wenn die Unterschiede der Aggregatdurchmesser der Pulver A 
\ind B in einer Dispersion zwischen 60% und 166% liegen, 
wird mit dieser Methode eine monomodale Verteilung 
10 gemessen. Das heiSt die mittleren Aggregatdurchmesser der 
Pulver A und B werden gleich groE bestimmt, wenn der 

• Unterschied in ihren Durchmessem zwischen 60 % und 166 % 
liegt. Unterscheiden sich die mittleren Aggregatdurchmesser 
von zwei Pulvem in einer Dispersion um mehr als 60% oder 
15 mehr als 166 %, jeweils getrennt bestimmt, dann weist die 
liichtstreuung eine bimodale Verteilung des Pulvergemisches 
aus. Diese Verteilung liegt auSerhalb des beanspruchten . 
Bereiches . 

Unter stabil ist zu verstehen, dass die Dispersion liber 
20 einen Zeitraxim von wenigstens einem Monat sich nicht 

absetzt und keinen BodenkOrper bildet. Dies bedeutet auch, 
dass die Dispersion transport iert werden kann und nicht 
Tinmittelbar vor der Anwendxing erzeugt werden muss • 

Unter wSsserig ist zu verstehen, dass der Hauptbestandteil 
^^^5 der flttssigen Phase Wasser ist. 

. Zum Erzielen einer stabilen Dispersion ist es wichtig, dass 
die in der Dispersion vorliegenden Partikel das gleiche 
Zeichen der Oberf ISchenladung aufweisen. Partikel mit dem 
gleichen Vorzeichen der Oberfl^qhenladung werden sich 

30 abstoSen. Wenn das Zeta-Potential ausreichend hoch ist, 

kann die abstoSende Kraft die van der Waals-Anzieh\ang der 
Pulverpartikel tiberwinden und es kommt nicht zu einer 
Flockung oder Sedimentation der Partikel. Das Zeta- 
Potential ist ein MaS fOr die Oberf lachenladung der 

35 Partikel. Es ist das Potential an der Scherebene innerhalb 
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der elektrochemischen Doppelschicht Metalloxid- land/oder 
Metalloidoxidpartikel/Elektrolyt in der Dispersion • Das 
Zeta-Potential hangt u.a, von der Art des Partikels ab, ziam 
Beispiel Silicixamdioxid, kationisiertes Siliciumdioxid oder 
Aluminiumoxid ab. Eine wichtige GroSe im Zusairanenhang mit 
dem Zeta-Potential ist der isoelektrische Punkt (lEP) fur • 
einen Partikel. Der lEP gibt den pH-Wert an, bei dem das 
Zeta-Potential Null ist. Der lEP liegt bei Aliiminiuunaoxid 
Oder kationisiertem Siliciiomdioxid bei einem pH von ca. 9 
bis 10, bei Siliciumdioxid bei unterhalb von pH 3,8. 

Die Ladungsdichte an der Oberfiache kann beeinflusst werden 
durch VerSnderung der Konzentration der 

potentialbestimitienden lonen im umgebenden Elektrolyten, In 
denjenigen Dispersionen, in denen die Partikel saure oder 
basische Zentren auf der Oberfiache tragen, kann die Ladung 
durch Einstellen des pH-Wertes geandert werden. Je grolSer 
der Unterschied zwischen pH-Wert und lEP, des to stabiler 
ist die Dispersion. 

Das Zeta-Potential kann beispielsweise bestimmt werden 
durch Messung des kolloidalen Vibrationsstroms (CVI) der 
Dispersion oder d\irch Bestiram\ang der elektrophoretischen 
Mobilitat* 

Die mittleren Primarteilchendxirchmesser der Pulver A und B 
k5nnen sich in einer bevorzugten Ausfiihrrangsf orm mindestens 
urn den Faktor 2, in einer besonderen Ausfiihrungsf orm 
mindestens um den Faktor 2,5, \mterscheiden. 

Der mittlere Aggregatdurchmesser des Pulvers B kann in 
einer besonderen Ausf Ohrungsf orm 80 bis 125 % der GraSe des 
Pulvers A Oder lutigekehrt aufweisen. Besonders bevorzugt ist 
ein annahemd gleich groSer Aggregatdurchmesser der Pulver 
A xind B. 

Der Gesamtfeststoffgehalt der Dispersion kann liber weite 
Grenz^ variiert werden. Der Peststof f gehalt der Pulver A 
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land B in der erf indxingsgemaSen Dispersion kann 
vorteilhaf terweise zwischen 20 und 80 Gew.-% liegen. 

In einer vorteilhaf ten Ausflihriingsf orm kann die Viskositat 
der erf indungsgemaSen Dispersion iinterhalb eines Wertes von 
1500 mPas bei einer Scherrate von 12 s"^ \and einer 
Temperatur von 23 liegen. Besonders bevorzugt kOnnen 
Werte von kl einer als 1000 mPas bei einer 
Schergeschwindigkeit von 12 s"^ und einer Temperatur von 
23®C sein. 

Die Herkunft des Siliciumdioxides des Pulvers A ist nicht 
besclirankt. So kOnnen gemahlene Kieselgele, beispielsweise 
solciie/ die unter der Bezeichniong Sylojet® Oder Syloid® 
von der Firma Grace vertrieben werden, eingesetzt werden. 

Bevorzugt kann jedoch pyrogen hergest elites 
Silicixmdioxidpulver eingesetzt werden, 

Unter pyrogen im Sinne der Erfindving ist die Oxidation von 
Silicium zu verstehen, wie sie zum Beispiel in CA2166844 
beschrieben ist. Siliciumdioxidpulver dieser Art wird 
beispielsweise unter der Bezeichnung Microsilica® von der 
Firxaa Elkem vertrieben. 

Unter pyrogen im Sinne der Erfindung ist weiterhin die 
Hydrolyse. von Silicium- und Alximiniumverbindxangen bzw. 
Silicixim- und Titanverbindimgen in der Gasphase in einer 
Flamme, erzeugt durch die Reaktion von Wasserstoff und 
Sauerstoff, zu verstehen. Besonders bevorzugt kann das 
pyrogen hergestellte Siliciumdioxid des Pulvers A eine BET- 
Oberflache von 5 bis 30 m^/g ^xnd einen 

Dispersionskoef f izienten Z von weniger als 40 aufweisen, 
wobei Z = Y/2X, mit X = Medianwert der 
PartikelgroSenverteil\ang, Y = Spanne der 
Partikelgr51Senverteilung, bezogen auf 10 bis 90 % der 
kxjmulativen Partikelgr5Se, ist. Pulver A wird hergestellt 
wie in der japanischen Of fenlegungsschrif t JP2002-003213 




vom 09. Januar 2002 beschrieben. Die dort beschriebenen 
Pulver weisen Partikel mit nahezu perfekter sphSrischer 
Gestalt auf. Figur 1 zeigt die HSufigkeit der 
Partikelgro&en (in %) eines Pulvers mit 10 m^/g (I) und 30 
m^/g (II) spezifischer Oberfiache in Abgangigkeit von der 
PartikelgrOsse (in /xm) • 

Die mittlere AggregatgrOSe des Pulvers B kann bevorzugt 
Werte zwischen 50 xind 500 rm annehmen. 

Pulver B der Erfindiing umfasst die Metall- und/oder 
Metalloxidpulver Siliciumdioxid, Aluminiumoxid, 
Titandioxid, Ceroxid und Zirkonoxid. Die Oberflachen dieser 
Pulver weisen saure oder basische Zentren auf • Die Herkunft 
der Metall- und Metalloidoxide ist nicht beschrankt. 
Bevorzugt konnen pyrogen hergestellte Metall- und 
Metalloidoxide fur die erf indungsgemaSe Dispersion 
eingesetzt werden. Besonders bevorzugt sind pyrogen 
hergestelltes Siliciumdioxid lond Aluminiumoxid. Die BET- 
Oberfiache der Pulver liegt zwischen 5 und 600 m^/g. 

In einer vorteilhaf ten Weiterbildung der Erfindiing kann 
Pulver B ein Mischoxidpulver sein. Als Mischoxidpulver 
k5nnen Pulver von wenigstens zwei Oxiden aus der Gruppe 
umfassend Siliciumdioxid, Aluminiumoxid, Titandioxid, 
Ceroxid oder Zirkonoxid, eingesetzt werden. 

Unter Mischoxid ist die innige Vermischung der Oxidpulver 
auf atomarer Ebene unter Bildting von gemischten Sauerstof f- 
Metall/Metalloid-Bindungen, wie zum Beispiel Si-O-Al oder 
Si-O-Ti zu verstehen. Daneben kOnnen die Primarteilclaen 
auch Bereiche aufweisen, in denen die Oxidpulver 
nebeneinander vorliegen, zum Beispiel Bereiche von 
Siliciumdioxid neben Aluminiumoxid . 

Bevorzugt konnen pyrogen hergestellte Mischoxidpulver 
eingesetzt werden. Hierbei werden die Vorlauf ersiobstanzen 
der Mischoxide, getrennt oder gemeinsam, in einen Brenner 
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tiberftihrt xmd dort in einer Flamme verbrannt, und die 
entstandenen Mischoxidpulver abgetrennt. Die Herstellung 
dieser Pulver ist zum Beispiel in EP-A-585 544, DE-A-199 19 
635 (beide SiOa-AlsOa-Mischoxide) Oder DE-A-4235996 (Si02- 
5 Ti02-Mischoxid) , beschrieben. 

Die Erfindung xamfasst auch dotierte Metall- oder 
Metalloidoxide, die nach der in DE-A-196 50 500 
beschriebenen Methode hergestellt sind. Insbesonders das in 
DE-A-198 47 161 beschriebene SiliciiJm-Al\imini\m--Mischoxid. 

Die Erfindxing umfasst ebenfalls Pulver mit einem Metall- 
oder Metalloidoxid als Kern, der vollstandig oder teilweise 
itdt einem davon verschiedenen Metall- oder Metalloidoxid 
xamhtillt ist. Die Halle kann in einem flttssigen Medixom oder 
mittels eines Abscheidverfahrens aus einer dampf f drmigen 
Vorstufe des Metall- oder Metalloidoxides aufgetragen 
werden. 

Die Pulver A uiid B kSnnen auch in kationisierter Form 
eingesetzt werden. Dies kann durch Behandlung der Pulver 
mit einem kationischen, im Dispersionsmedium 16sliclien 
20 Polymer erfolgen. Bevorzugt kann ein Polymer mit einer 

massengemittelten Molmasse von weniger als 100 000 g/mol 
eingesetzt werden. Besonders bevorzugt ist der Bereich 
zwischen 2000 und 50000 g/mol. 

Kationische Polymere kOnnen Polymere mit mindestens einer 
25 quatemaren Ammoniumgruppe, Phosphoniumgnxppe , einem 
saureaddiikt einer primaren, sekimdSren oder tertiaren 
Amingruppe, Polyethylenimine, Polydiallylamine oder 
Polyallylamine , Polyvinylamine , Dicyandiamidkondensate, 
Dicyandiamid-Polyamin-Cokondensate oder Polyamid- 
30 Formaldehyd-Kondensate sein. 

Bevorzugt kdnnen solche ausgehend von einer 
Diallylammoniumverbindung sein, besonders bevorzugt solche 
ausgehend von einer Dialkyldiallylverbindung, die durch 
eine radikalische Cyclisierungsr^aktion von 
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Diallylaminverbindxingen erhalten warden kdnnen und die 
Stanoktizr 1 oder 2 aufweisen. Die Strukturen 3 xind 4 stellen 
Copolymere ausgehend von Dialkyldiallylverbindxingen dar. 

Dabei stellen Ri und R2 ein Wasserstof f atom, eine 
Alkylgruppe mit 1 bis 4 C-Atomen, Methyl- , eine Ethyl-, 
eine n- Propyl , eine iso-Propyl, eine n-Butyl-, eine iso- 
Butyl Oder eine tert . -Butyl crruppe, wobei Ri und R2 gleich 
Oder verschieden sein k6nnen. Ein Wasserstof fatom der 
Allcylgruppe kann f emer durch eine Hydroxygruppe 
substituiert sein. Y stellt eine radikalpolymerisierbare 
Monomer einheit, wie zxrai Beispiel Sulfonyl, Acrylamid, 
Methacrylamid, AcrylsSure, Methacrylsaure dar. X" stellt 
ein Anion dar. 




1 2 




3 4 

Exemplarisch sei genannt eine 

Poly ( diallyldimethylairanonivimchlorid) -Losvmg ( PDADMAC-Losung 
in Wasser) . 

Der Gehalt an kationischem Polymer kemn zwischen 0,1 \Hid 
15, bevorzugt zwischen 0,5 und 10, besonders bevorzugt 
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zwischen 0,8 und 5 Gew.-%, bezogen auf die Menge aus 
kationischem Polymer xind Pulver A und/oder B, betragen. 

Die erf ind\angsgemafie Dispersion kann femer Sxibstanzen zur 
pH-Wert-Einstelliing, wie SSuren, Basen oder Puf f ersysteme, 
5 Additive zixr Stabilisierxuig der Dispersion, wie Salze, 
oberfiachenaktive Stoffe, organische L5sxingsmittel, 
Bakterizide iind/oder Fxingizide enthalten. 



Bin weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur 
Herstelltong der erf indxmgsgemaSen Dispersion, welches 

•10 dadurch gekennzeichnet ist, dass die Pulver A xind B mittels 
einer Dispergiervorrichtung in einer wasserigen Dispersion 
getrennt voneinander dispergiert werden und anschlieiSend 
vereinigt werden, oder dass sie zunSchst physikalisch 
vermischt \ind dann zusammen dispergiert werden, oder dass 
15 sie portionsweise in Dispergiervorrichtung gegeben und dann 
zusammen dispergiert werden. Gegebenenf alls kann vor der 
Dispergierung eine Vordispergierung erfolgen. 

Zur Vordispergierung eignen sich zum Beispiel Dissolver 
Oder Zahnradscheibe. Zur Dispergieanang eignen sich Rotor- 
20 Stator-Maschinen, wie Ultra Turrax (Firma IKA) , oder solche 
der Firma ^Ystral, femer Kugelmuhlen, Rtihrwerkskugelmtihlen. 

• Hohere EnergieeintrSge sind mit einem Planetenkneter/ -mixer 
moglich. Die Wirksamkeit dieses Systems ist jedoch mit 
einer ausreichend hohen Viskositat der bearbeiteten 
25 Mischung verbunden, urn die bendtigten hohen Scherenergien 
zum Zerteilen der Teilchen einzubringen. 

Mit Hochdruckhomogenisatoren kOnnen wftsserige Dispersionen 
mit mittleren Aggregatdurchmessem von kleiner als 100 nm 
erhalten werden. Bei diesen Vorrichtungen werden zwei \inter 
30 hohem Druck stehende vordispergierte SuspensionsstrSme tiber 
eine Diise entspannt. Beide Dispersionsstrahlen treffen 
exakt aufeinander und die Teilchen mahlen sich selbst. Bei 
einer . anderen Aus ftihrtings form wird die Vordispersion 
ebenfalls unter hohen Druck gesetzt, jedoch erfolgt die 
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Kollision der Teilchen gegen gepanzerte Wandbereiche. Die 
Operation kann beliebig oft wiederholt werden vm kleinere 
Teilchengr5Sen zu erhalten. 

Ein weiterer Gegenstand der Erf induing ist eine 
5 Streichfarbe, welche die erf indungsgemaSe Dispersion und 
wenigstens ein hydrophiles Bindemittel enthSlt. 

Als Bindemittel kOnnen Polyvinylalkohol , teilweise oder 
vollstSndig verseift, spwie kationisierter Polyvinylalkohol 
mit einer primSren, sekundfiren oder tertiSren Aminogruppe 

110 Oder einen tertiSren Ainmoniumgruppe an der Hauptkette oder 
I an der Seitenkette Ve3nvend\mg finden. Femer konnen 

Kombinationen dieser Polyvinylalkohole xintereinander \md 
Polyvinylpyrrolidone, Polyvinylacetate, silanisierte 
Polyvinylalkohole, Styrol-Acrylat-Latices , Styrol-Butadien- 
15 Latices , Melamin-Harze, Ethylen-Vinylacetat-Copolymere, 
Polyurethan-Har ze , synthetische Harze wie Polymethyl- 
methacrylate, Polyesterharze (zum Beispiel unges3.ttigte 
Polyester-Harze) , Polyacrylate, modif izierte Starke, 
Kasein, Gelantine und/oder Cellulose-Derivate (ziom Beispiel 
20 Carboxymethylcellulose) eingesetzt werden. Bevorzugt kann 
Polyvinylalkohol oder kationisierter Polyvinylalkohol 
eingesetzt werden. 




Weiterhin kann die Streichfarbe auch noch ein oder mehrere 
andere Pigmente wie Calciumcarbonate, Schichtsilikate, 



25 Aluminiiimsilikate, Plastikpigmente (zmn Beispiel 

Polys tyrol, Polyethylen, Polypropylen) , Kieselsauren {zxm 
Beispiel kolloidale Kieselsauren, Failungskieselsauren, 
Kieselgele, kationisierte T^arten der genannten 
Kieselsaxire-Verbindiingen, Alumini\am-Verbind\ingen (zvifti 

30 Beispiel Alxaminiumsole, kolloidale Aliaminiumoxide imd deren 
Hydroxy- Verbindungen, wie Pseudoboehmite, Boehmite, 
AliHidniumhydroxid) , Magnesiumoxid, Zinkoxid, Zirkonoxid, 
Magnesiumcarbonate, Kaolin, Clay, Talkxam, Calciiamsulfat, 
Zinkcarbonat, Satinweifi, Lithopone, Zeolithe enthalten. 
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Die Streichfarbe kann einen Gehalt an Pulver A und Pulver B 
von insgesamt 10 bis 60 Gew.-% aufweisen. Bevorzugt kann er 
grSSer 15 Gew.-%, besonders bevorzugt kann er grQ&er 25 
Gew.-% sein. 

Die Streichfarbe kann femer einen Anteil an Bindemittel, 
bezogen auf die Sunraie der Pulver A und B, aufweisen, der 
zwischen 3 und 150 Gew.-% liegt. Bevorzugt kann er zwischen 
10 und 40 Gew.-%, besonders bevorzugt kann er zwischen 3 
und 15 Gew.-% liegen. 

Zur ErhOhtrng der Wasserf estigkeit des Bindersys terns und 
somit der Beschichtxmg konnen vemetzer dienen wie 
Zirkonoxide, BorsSure, Melaminharze, Glyoxal und Isocyanate 
und andere Molektile, die die Molektilketten des 
Bindersys terns miteinander verbinden. 

Des weiteren kOnnen Hilfsmittel wie optische Aufheller, 
Entschaumer, Netzmittel, pH-Puffer, UV- Absorber vmd 
Viskositatshilfsmittel eingesetzt werden. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist die Herstellung 
der Streichfarbe, welche dadxirch gekennzeichnet ist, dass 
zu einer wasserigen L6sung des hydrophilen Bindemittels, 
der gegegebenenfalls noch weitere Additive zugesetzt sein 
kOnnen, unt^ Riihren die erf indungsgemSSe Dispersion 
zugegeben und gegebenenfalls verdOnnt wird, bis sich das 
gewiinschte VerhSltnis von Pulver und Binder tond der 
gewQnschte Gesamtfeststoff gehalt einstellt. Die Reihenfolge 
der Zugabe ist dabei nicht wesentlich. Gegebenenfalls wird 
fur eine bestimmte Zeitdauer nachgeriihrt und falls 
erforderlich danach im Vakuum entliiftet. Unter Additiven 
sind zum Beispiel Pigment, Vemetzer, optische Aufheller, 
EntschSiMner, Netzmittel, pH- Puffer, UV- Absorber und 
Viskositatshilfsmittel zu verstehen. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist eine 
Tintenaufnahmeschicht \mter Verwendxong der 




erfindungsgemaSen Streichfarbe xind eines TrSgers . Als 
Trager kSnnen zvm Beispiel Papier, beschichtetes Papier, 
Harzfolien, wie ein Polyesterharz, einschliesslich 
Polyethylenterephthalat , Polyethylennaphthalat , ein 
5 Diacetatharz , ein Triacetathar z , ein Acrylharz, ein 

Polycarbonathar z , ein Polyvinylchlorid, ein Polyimidhar z , 
Celluphan, Celluloid und eine Glasplatte eingesetzt werden. 

Bevorzugt sind sogenannte Fotobasispapiere, d.h. Papiere, 
auf denen eine/oder mehrere Lagen Polyethylenfolie auf 
.10 Vorder- und oder Rttckseite aufgebracht worden ist. 

Desweiteren Polyesterf olie, PVC-Folie oder vorbeschichtete 
Papiere, 

Das erf indungsgema&e Aufnaluaemedixim \jmfasst auch Medien, 
bei denen die tintenaufnehmende Schicht aus mehreren 
Beschichtungs lagen des gleichen Typs oder anderen Lagen 
besteht. Die erf indungsgemaSe Streichfarbe kann sich nur in 
einer oder mehreren Schichten befinden. So kOnnen ztaih 
Beispiel noch weitere tintencJDSorptive Beschichtungeii wie 
Schichten, die Failxingskieselsaure enthalten, unter der 
erfindxingsgema&en Streichfarbe aufgebracht werden. Es 
karmen desweiteren eine oder mehrere Polymerlagen (zxam 
Beispiel Polyethylen) auf dem Siabstrat und/oder auf der 
erfindungsgemaSen Beschichtxang aufgebracht werden, um die 
mechanische Stabilitat und/oder den Glanz in der • 
Beschichtung zu erhShen (zum Beispiel Fotobasispapier, 
Laminierung) . 

Die Trager kdnnen transparent oder opak sein. Die Dicke des 
Tragers ist nicht limitiert, bevorzugt werden Dicken 
zwischen 50 \ind 250 iim verwendet. 

30 Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist die Herstellung 
eines Auf nahmemediums , welche dadurch gekennzeichnet ist, 
dass die Streichfarbe auf den Trager aufgebracht und 
getrocknet wird. Das Auf brings der Streichfarbe kann mit 
alien liblichen Auf tragsverf ahren, wie Walzenauftrag, 
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Schaberegalisierxing (Blade-coating) , Luf tbttrste, Rakel 
(profiliert,. glatt, .Spalt) , Guss-Strich-Verfahren, 
Filmpresse, lieimpresse, VorhanggieS-Verf aliren (curtain- 
coating) und Schlitzdusen-Auf trag (ziun Beispiel GieSrakel/ 
slot-dye) iind Kombinationen hieraus aufgebracht werden. 
Bevorzugt werden Verfahren eingesetzt, die eine sehr 
homogene Beschichturig ermSglichen/ wie zum Beispiel Cast- 
coating, VorhanggieS-Verfahren xind Schlitzdusen-Auf trag. 

Das beschichtete Substrat kann rait alien, tiblichen VerfcJiren 
wie Luft- Oder Konvektionstrocknung (zum Beispiel 
Hei&luf tkanal) , Kontakt- oder Konduktionstrocknung, 
Energies trahlentrocknung (zum Beispiel Infrarot und 
Microwellen) getrocknet werden. 

Es ist uberraschend, dass die erf indungsgemSSen 
15 Dispersionen einen hohen Fiillgrad bei niedriger Viskositat 
und die damit herges tell ten Streichf arben einen hohen Glanz 
aufweisen. In US 6,284,819 wird eine Streichf arbe axis einer 
w^sserigen Dispersion erhalten, die zwei Pulverarten von 
Aggregaten entha.lt, wobei die Aggregatdurchmesser der einen 
20 Pulverart mindestens 50 % kleiner sind als die der zwei ten 
Pulverart. Bevorzugt ist, dass die Aggregatdurchmesser der 
zweiten Pulverart noch wesentlich kleiner sind, zum 
^ Beispiel kleiner als 20 nm. Dabei soli die Pulverart mit 
P den grOfieren Aggregatdurchmessem ftlr die Absorption von 
25 • Fltissigkeit verantwortlich sein, die kleineren 

Aggregatdurchmesser der zweiten Pulverart sollen HohlrSume 
aus fallen, Insgesamt wird die Packungsdichte der 
Bes Chi cht long erhdht. 

Bei der erf indtingsgem^fien Dispersion und Streichfarbe 
30 hingegen dttrfen im Gegensatz zu US 6/284,819 die 

Unterschiede in den Aggregatdurchmesser der einzelnen 
Pulverarten nicht kleiner sein als 60% der grOfieren 
Aggregate. Besonders bevorzugt ist ein gleicher Durchmesser 
der Aggregate. 




10 
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Eine Erkiarung der sehr guten Eigenschaf ten der 
erf indiingsgemaSen Dispersion und Streichfarbe Icann derzeit 
nicht gegeben werden. Eine m5gliche Interpretation lief em 
Figur 2 xind Figur 3 . 

Figur 2 zeigt eine Anordnung von zwei Aggregaten 
imterschiedlich groSer Primarteilchen in einer Dispersion. 
Dabei weisen die Aggregate mit der niedrigeren BET- 
Oberfl^che einen halb so groSen Durchmesser auf wie die 
Aggregate mit der kleineren BET-Oberf lache. Figur 2 
entspricht dem in US 6,284,819 geschilderten Sachverhalt- 
Figur 2 verdeutlicht den hohen Failgrad der Dispersion, der 
sich jedoch negativ auf das Porenvo lumen auswirkt, was 
schlechtere Bildeigenschaf ten zur Folge hat. 

Figur 3 zeigt die Situation bei der erf indimgsgema.fien. 
15 Dispersion mit zwei Sorten von Aggregaten, wobei beide 

Sorten die selbe . AggregatgrttSe , allerdings unterschiedliche 
PrimarteilchengraSen, haben. Hier werden groSe Poren bei 
hohem Failgrad gebildet. 

20 Beispiele 

• Analytlsche Verfahren: Die Viskositat der Dispersionen wird 
bestimmt mit einem Gerat MCR300 mit Messsystem GC27, Fa. 
Parr-Physica, wobei bei Scherraten zwischen 0,01 bis 
100 s"^ gemessen wird. Angegeben wird die Viskositat bei 
25 1 s"^ und 100 s'^ und jeweils 23^C. Die Viskositat der 
Streichfarben wird mit einem Brookf ield RVT 
Rotationsviskosimeter bei 100 s"^ und bei 23 bestimmt. 

Das Zeta-Potential wird bestimmt mit einem Gerat des Typs 
DT-1200 der Fa. Dispersion Technology Inc., nach dem CVI- 
30 Verfahren. 



10 




Die Aggregatgr51^e wird mittels dynaitiischer Lichtstreuung 
bestimmt. Verwendet wurde das Gerat Zetasizer 3000 HSa 
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(Malvern Instruments, UK) . Angegeben wird der 
volumengewichtete Median-Wert der Peakanalyse. 

Die mittlere PrimarteilchengrOSen der verwendeten Pulver 
sind mittels Transmissionselektronenmikroskopie (TEM) 
bestimmt. 

Pulver: Als Pulver A werden die pyrogenen 

Siliciumdioxidpulver OX 10 ( BET -Oberfl ache ca. 10 m^/g) und 
OX 30 (BET-Oberfiache ca. 30 m^/g) der Fa. Nippon Aerosil 
eingesetzt. 

Als Pulver B werden die pyrogenen Oxidpulver DOX 110 (SiO2- 
Mischoxidpulver mit 0,25 Gew.-% Al) , AEROSIL® 200 tmd 
AEROSIL® 300 der Firma Degussa AG eingesetzt. 

Dlsperslonen: Die analytischen Daten der Dispersionen sind 
in Tabelle 2 aufgeftihrt. 

Als Dispergiermedium wird far die angegebenen Beispiele 
vollentsalztes Wasser verwendet. Das VE-Wasser wird 
vorgelegt und gegebenenfalls das Additiv darin gelSst. Dann 
werden am Dissolver nacheinander zunSchst Pulver A und dann 
Pulver B eingetragen. Man dispergiert anschliefiend 30 min 
am Ultra-Turrax bei 7000 U/min. Nach ca, 24 h werden die 
iProben beziiglich Viskositfit, TeilchengrSSe und 
Zetapotential charakterisiert • 

Streiclxfarben 

RezepturiEine wSsserige Polyvinylalkohol-Losung (PVA Mowiol 
40-88, Fa. Clariant) mit 12,33 % Fes ts toff gehalt wird in 
einem Becherglas vorgelegt und mit der Menge Wasser 
versetzt, so daS nach Zugabe der Dispersion D2, eine 
Streichfarbe mit dem gewtinschten Feststof fgehalt erhalten 
wird. Dabei wird zu der mit Wasser versetzten 
Polyvinylalkohol-LOsung die jeweilige Dispersion unter 
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Rtihren mit einer Dissolverscheibe bei 500 Umdrehiingeii pro 
Minute (UPM) hinzugefagt. Nach Beendigung der Zugabe lasst 
man noch 30 Minuten bei 500 Umdrehiingen pro Minute 
nachriihren. Danach werden die Streichfarben mit Hilfe eines 
Exsikkators xmd einer Wasserstrahlpurape entlxiftet. 

Die Streichfarbe S2-A enthait 18 Gew.-% der Dispersion D2, 
bezogen auf den Feststof f in der Dispersion, xind 22 Teile 
PVA Mowiol 40-88. 

Die Streichfarbe S2-B enthait 20 Gew.-% der Dispersion D2, 
bezogen auf den Feststoff in der Dispersion, und 6 Teile 
PVA Mowiol 40-88. 

Der Index A bezieht sich auf sich auf die spater 
beschriebene Beschicht\ang von Folien, der Index B auf die 
Beschichtung von Papier. 

Analog werden aus der Dispersion D0_2 nach dem Stand der 
Technik die Streichfarben S0_2- und S0_2-B hergestellt. 

Zusammensetzxang, Viskositaten und pH-Werte der 
Streichfarben sind in Tab. 3 wiedergegeben . 



Tintenaufnebmende Medien 

Die Streichfarbe S2-A wird mit Hilfe von 
NaSf ilmspiralrakeln auf eine 100 Micrometer dicke, 
unbehandelte Polyesterf olie (Firma Benn) appliziert. Die 
Trocknung erfolgt mit einem HaarfOn. Das erhaltene 
Auf tragsgewicht betragt 25 g/m^ . 

Die beschichteten Folien werden mit einem Epson Stylus 
Color 980 mit den Einstellungen. Photo Quality Glossy Film, 
1440 dp, Kalibrierung Epson, Gamma (D) : 1,8 mit einer einem 
intemen Testbild bedruckt. 
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Die Streichfarbe S2-B wird mit Hilfe von 
NaSf ilmspiralrakeln auf ein mattes Inkjet-Papier (Fa. 
Zweckform, No. 2576) appliziert. Die Trocknxing erfolgt mit 
einem HaarfOn. AnschlieSend wird das beschichtete Papier 
5 bei 10 bar Druck und 50 °C mit Hilfe eines Laborkalanders 
satiniert. Das erhaltene Auf tragsgewicht der Streichfarben 
S2-B betragt 13 g/m^ . 

Die beschichteten Papiere werden mit einem Epson Stylus 
Color 980 mit den Einstellungen Premixam Glossy Photo Paper, 
10 1440 dpi, bidirektional , Kalibrieriang Epson, Gamma (D) : 1,8 
mit einer einem intemen Testbild bedruckt. 

Der visuelle Glanz-, Haftungs- \ind Testbildeindruck der 
hergestelltem tintenaufnehmenden Medien sind in Tab. 4 
wiedergegeben. Die erf indungsgemS&en Medien M2-A und M2-B 
15 weisen ftir Glanz, Haftxing, Testausdruck gute Werte auf. Die 
aus den Dispersionen D0_2 hergestellten tintenaufnehmenden 
Medien M0_2-A \jnd M0_2-B weisen ftir Glanz, Haftung und 
Testausdruck gute bis befriedigende Werte auf. Beim 
Trocknungs verbal ten der Streichfarben zeigen sich die 
20 erf indungsgemaSen Medien M2-A und M2-B gegentJUDer den Medien 
M0_2-A und M0_2-B nach dem Stand der Teclmik deutlich 
tiberlegen. 
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Tabelle It AnsatzgrSSen zur Berstellung der Disperslonen 





Pulver A 


Pulver B 




Bei- 
spiel 


VE- 
Wasser 

g 


Art 


Menge 

g 


Art 


Uenge 

g 


Additiv 

g 


Fest- 
stoff 

Gew. -% 


D0_1 


1350 


OX30 


150 






0 


15 


D0_2 


1350 






AE200 


150 


0 


. 15 


Dl 




OX30 


150 


AE200 


225 


. 0 


25 


D2 


1010 


0X3 0 


150 


AE200 


. 300 


. 4.0,3 


30 


D3 


1012 


0X10 


150 


AE200 


300 


38,4 1 


30 


D4 


730 


OXIO 


150 


DOXllO 


600 


20,3 


50 


D5 


1067 


0X3 0 


75 


AE300 


300 


57,6 


25 



(#) Additiv: Polyquat 40U05NV der Fa. Katpol, Bitterfeld 
Tabelle 2: Physikaliscb-Chemische-Werte der Disperslonen 



Bei- 
spiel 


mittl. 
Aggregat- 
gr5Se D50 


mittl. 
BET-Ober- 
£iache 


Viskosi- 

tat 


Viskosi- 

tat 


PH 


Zeta- 
poten- 
tial 




nm 




1/s-^ 


100/s"^ 




mV 


D0_1 


50 


30 


n.b. 


n.b. 


4,8 


n.b. 


D0_2 


245 


200 


n.b. 


n.b. 


4,3 


n.b. 


Dl 


298 


132 


2450 


878 


4,4 


-3,5 . 


D2 


173 


143 


340 


120 


2,9 


+36 


D3 


165 


137 


235 


87 


2,9 


+37.5 


D4 


98 


54 


385 


277 


2,8 


+34.2 


D5 


168 


246 


412 


257 


2,8 


+38.2 


n.b. 


nicht bes 


timmt 




Tabelle 3: AnsatzgrdSen uad ptayslfcallscli-cheiiilsclie Werte 



der Streiclifarben 



Streicli- 
farbe 


Anteil 
FVA 


Feststoff- 
gehalt 


pH-Wert 


Viskosl- 




Gew.-% 


Gew. -% 




mPas 


S0_2-A 


36 


13 


4,7 


724 


S0_2-B 


14 


14 


4,6 


640 


S2-A 


22 


18 


3,4 


554 


S2-B 


6 


20 


3,2 


618 



(1) Bezogen auf je 100 Teile Feststoff in der Dispersion 

(2) Viskositat nach Brookfield bei 100 UPM in mPas 



Tab. 4s Vlsueller Glcuiz-, Ha£tungs- und Testbildeindruck 
der tintenaufnehmezMlen Medlen. 



Tinten- 
aufnebniendes 
Medium 


Ola&z 


Ha£tung 

Strelch- 
farbe 


Test- 
ausdxiack 


Trocknungs - 

verhalten 
Streiclifarbe 


M0_2-A 


+ 


0 


+/0 




M0_2-B 


+/0 


+/0 


+ /0 




M2-A 


+ 


+ 


+ 


+/0 


M2-B 


+ /0 






+ 



(1) jeweiliger Testeindruck von 3 xanabhSngigen Personen 
bewertet: ++: sehr gut, +: gut, +/0: gut bis bef riedigend, - 
O: befriedigend; mangelhaft 
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Patentanspr&che : 

!• Stabile, wSsserige Dispersion enthaltend Pulver A und B, 

- wobei das Pulver A ein amorphes Siliciixmdioxidpulver 
mit einem mittleren Partikeldurchmesser von 0,05 bis 
0,7 /xm, einer BET-Oberf ISche von 5 bis 50 m^/g ist, 
und 

- wobei das Pulver B ein Metal loxid- Oder 
Metalloidoxidpulver, welches aus Aggregaten von 
verwachsenen Primarpartikeln besteht, eine 
PrimarpartikelgrOSe von 5 bis 50 nm, eine BET- 
Oberfiache von 50 bis 400 m^/g aufweist, und 

- wobei die Pulver A und B bei gegebenem pH-Wert der 
Dispersion das gleiche Vorzeichen der 

Oberf lachenladiing aufweisen, und wobei die Pulver A 
und B ein Zeta-Potential haben, das eine 
elektrostatische AbstoSung der Teilchen bewirkt, 
welche gr6Ser ist als die van-der-Waals Anziehxmg der 
Pulver, \ind wobei sich in der Dispersion der mittlere 
Partikeldurchmesser des Pulvers der Griippe A 60 bis 
166 % der Aggregate des Pulvers der Gruppe B betrSgt 
und 

- wobei der Anteil des Pulvers A, bezogen auf die Sxomme 
von Pulver A und B, wenigstens 5 Gew.-% betrSgt. 

2. Dispersion nach Anspruch 1, dadxirch gekennzeichnet , 
dass der Gehalt der Pulver A und B in der Dispersion 
zwischen 20 und 80 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge 
der Dispersion, betrSgt. 

3 . Dispersion nach den Ansprtichen 1 oder 2 , dadurch 
gekennzeichnet, dass deren Viskositat einen Wert von 
1500 itiPas bei einer Schergeschwindigkeit von 12 s"^ und 
einer Tempera tur von 23®C nicht tiberschreitet • 

4. Dispersion nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass Pulver A ein pyrogen hergestelltes 
Silicixamdioxid ist. 
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5. Dispersion nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet dass 
Pulver A eine BET-Oberf ISche von 5 bis 30 m^/g iind einen 
Dispersionskoef fizienten Z von weniger als 40 aufweist, 
wobei Z = Y/2X, mit X = Medianwert der 
PartikelgrOSenverteilung, Y = Spanne der 
PartikelgrOfienverteiltang, bezogen auf 10 bis 90 % der 
ktmulativen PartikelgroSe ist. 

6. Dispersion nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die mittlere Aggregatgrofie des 
Pulvers B 50 bis 500 nm ist, 

7. Dispersion nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass Pulver B ein pyrogen hergest elites Siliciumdioxid 
ist. 

8. Dispersion nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Pulver B ein pyrogen hergestelltes Mischoxid 
ist. 

9. Dispersion nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Mischoxid ein Silicium-Aluminium-Mischoxid 
ist. 

10. Dispersion nach den AnsprUchen 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Pulver A und B in 
kationisierter Form eingesetzt werden. 

11. Dispersion nach den Anspriichen 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie Sxibstanzen zur pH-Wert- 
Einstellung, wie Sauren, Basen oder Puf f^rsysteme. 
Additive zur Stabilisierung der Dispersion, . wie Salze, 
oberfiachenaktive Stoffe, organische L6sungsmittel, 
Bakterizide und/ oder Fungizide enthSlt. 

12 . Verf ahren zur Herstellung der Dispersion nach den 
Anspruchen 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Pulver A und B mittels einer Dispergiervorrichtung in 
einer wSsserigen Dispersion getrennt voneinander 
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dispergiert warden iind anschlieSend vereinigt werden, 
Oder dass sie zxmachst physikalisch vermischt xand dann 
zusaitmen dispergiert werdeii/ oder dass sie 
portionsweise in die Dispergiervorrichtung gegeben xind 
dann zusammen dispergiert werden. 

13. Streichfarbe zur Bildiing einer Tintenaufnahmeschicht 
unter Verwendung der Dispersion gemafe der Ansprtiche 1 
bis 11 und zimindest einem hydrophilen Bindemittel . 

14 . Streichf arbe nach Anspruch 13, dadurch gekennzeictmet, 
dass der Gehalt an Pulver zwischen 10 lond 60 Gew.-% 
liegt, bevorzugt groSer 15 Gew.-%, besonders bevorzugt 
grSfier 25 Gew.-% ist. 

15 . Streichf arbe nach den Ansprtichen 13 oder 14, dadurch 
gekemnzeichnet, dass der Anteil an Bindemittel bezogen 
auf die Pulver, zwischen 3 und 150 Gew.-%, bevorzugt 
zwischen 10 und 40 Gew.-%, besonders bevorzugt zwischen 
3 und 15 Gew.-% liegt. 

le.Verfahren zur Herstellung der Streichf arbe gemaS den 
Ansprtichen 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet , dass zu 
einer wSsserigen LSsung des hydrophilen Bindemittels , 
der gegegebenenf alls noch weitere Additive zugesetzt 
sein kdnnen, unter RtShren die erf ind\ingsgemafie 
Dispersion zugibt und gegebenenf alls verdtinnt, bis sich 
das gewQnschte VerhSltnis von Pulver und Binder und der 
gewtinschte Gesamtfeststoff gehalt einstellt. 

17. Aufnahmemedium unter' Verwendung der Streichf arbe gemaS 
den Anspr^chen 13 bis 15 und eines TrSgers. 

IS.Verfahren zur Herstellung des Aufnahmemediums nach 
Anspruch 17, dadxirch gekennzeichnet, dass die 
Streichf arbe auf den TrSger auf gebracht und getrocknet 
wird. 
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Zusanmenfiassung 
Dispersion, Streiclifarbe und Aufnahmemedium 

Stabile, wSsserige Dispersion enthaltend Pulver A und B, 

5 - wobei das Pulver A ein amorphes Siliciumdioxidpulver 

mit einem mittleren Partikeldurchmesser von 0,05 bis 
0,7 /im, einer BET-Oberf lache von 5 bis 50 m^/g ist, 
\ind 

^ - wobei das Pulver B ein Metalloxid- Oder 

^0 Metal loidoxidpulver ist, welches aus Aggregaten von 

verwachsenen Prima.rpartikeln besteht, eine 
PrimarpartikelgrdSe von 5 bis 50 nm, eine BET- 
Oberfiache von 50 bis 400 m^/g aufweist. 

Streichfarbe zur Bildung einer Tintenaufnahmeschicht \anter 
15 Verwendung der Dispersion und zumindest einem hydrophiien 
Bindemittel • Aufnahmemedium unter Verwendung der 
Streich£arbe und eines TrSgers. 
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